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Proton Protect je elasticka, trvanliva a adhezivni
jednoslozkova konstrukeni, lepici a tésnici hmota
bez obsahu silikonu. Zahrnuje Siroké spektrum
pfilnavosti na dfevo, kov, zakladové natéry kovd,
laky (2K systémy), keramické materialy, sklo a
plast (kromé PP, PE, PTFE). Navic je odolna

proti vodé, slabym kyselinam, louhiim a da se
dokonale vyhlazovat, prebruSovat a pomoci Stétce
strukturovat. Po vytvoreni povlaku Ize vyrobek
prelakovat. Dobra odolnost proti stékani zarucuje
jednoduchou aplikaci. Teplotni odolnost: od -40 °C
do +90 °C, kratkodobeé do +120°C. Ve vytvrzeném
stavu je tato tésnici hmota schvalena k pouzivani
v potravinarském pramyslu (nepfimy kontakt s
potravinami).

Pouziti: Podklady museji byt hladké, ¢isté, suché a zbavené tuku. Tésnici hmotu naneste na podklad pomoci
vhodné pistole. Doba pro vytvoreni povlaku je 45 minut. Slepované dily museji byt béhem doby vytvareni poviaku
navzajem spojeny a poté mechanicky fixovany. Vytvrdnuti je zavislé na tloustce vrstvy, teploté a vihkosti vzduchu
(na zékladé zkuSenosti 3 mm po 24 hodinach). Oteviené obaly je nutné zpracovat béhem kratké doby. Optimalni
teplota pro pouziti je +5 °C a +35 °C.

DULEZITE PRI PRELAKOVAN:I! Tento vyrobek Ize po vytvoreni povlaku prelakovat rtiznymi laky. Prelakovani
zpomaluje vytvrdnuti a negativné ovliviuje dilataci, nasledkem ¢ehoz mlze dochazet k vytvareni trhlin v laku a
lepici a tésnici hmote! Doporucujeme, abyste prelakovani provadeéli az po dokonalém vytvrdnuti!

POZOR! V nevytvrzeném stavu lepici a tésnici hmoty zabrarite jejimu kontaktu s isokyanatovymi reaktivnimi
latkami (pfedevsim alkoholy, napft. lihem, fedidly, Cisticimi prostfedky), v opaéném pfipadé dojde k naruseni nebo
zabraneéni procesu vytvrdnuti. V pfipadé pfimého/nepfimého kontaktu s jinymi organickymi latkami se musi pfedem
otestovat jejich vzajemna snasenlivost.

POZOR! P¥i zpracovani zabrante pfimému kontaktu nevytvrzeného materialu s pokozkou, noste ochranné
rukavice! Optimalni teplota skladovani je +5 °C a +25 °C. Neskladujte delsi dobu pfi teploté vyssi nez +25 °C!

Timto upozornénim Vam chceme poradit na zakladé nasich pokusu a zkusenosti. Kvili mnozstvi riznych pouziti a
podminek skladovani a zpracovani, které nedokazeme ovlivnit, vS8ak nemazeme prevzit zodpovédnost za vysledek
zpracovani v kazdém jednotlivém pfipadé. Doporucujeme provést vzdy vlastni pokusy.

Timto bychom Vas chtéli, na zakladé nasich testu a zkuSenosti, upozornit. Diky velkému mnoZstvi vyuZiti, podminek skladovani a zpracovani, které nedokazeme ovlivnit,
nemUlzeme prevzit zodpovédnost za vysledek pouzivani nasich vyrobk( v kazdém jednotlivém pfipadé.

To plati také pfi uplatnéni nasich, vzhledem k opatfeni, nezavazné stavajicich technickych a obchodnich sluzeb zéakaznikim. Doporuéujeme provést vzdy vlastni pokusy. Za
trvalou kvalitu naich vyrobkud pfebirame zodpovédnost. Technické zmény a dalsi vyvoje vyrobkd zdstavaji vyhrazeny.



