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Rychla a cenoveé vyhodna alternativa k
namahavému a drahému novému zasklivani
predniho skla.

Obsah pfipadu:

10 x stiraci noze (polozka ¢. 2600-01)

1 x vrtacka: 12 voltl se sklic¢idlem (polozka €.
2600-04)

1 x diamantova fezacka: 1,2 mm
1 x spole¢né zrcatko s pfisavkou (polozka ¢.
4'"034138"601897

2600-06)

2 x sklenény vrtak: 1,2 mm (polozka ¢. 2600-07)
1 x kalici folie (polozka ¢. 2600-08)

1 x lapovaci lesti¢ka (polozka ¢. 2600-09)

1 x lestidlo (polozka ¢. 2600-10)

1 x opravna pryskyfice (polozka ¢. 2600-11)

1 x koneéna pryskyfice (polozka ¢. 2600-12)

1 x LED UV lampa: 230 volt s ¢asovacem
(polozka €. 2600-13-12)

1 x vakuovy gel (polozka ¢. 2600-15)

1 x drzak nastrojli s pruzinovym pouzdrem
(polozka ¢. 2600-16)

1 x transformator: 220 voltl (polozka ¢. 2600-045)
1 x LED kontrolka (polozka ¢. 3721-503)

Pokyny k pouziti

K objasnéni pfed opravou:

Podminky pro opravy ¢elniho skla z vrstveného skla

- Opravovat Ize pouze poskozeni vnéjSiho povrchu tabule. Vnitfni sklo a plastova félie nesmi vykazovat zadné
poskozeni.

- Oprava by méla byt provedena brzy po vzniku poskozeni.

- Na poskozené misto by nemély pronikat Zadné viditelné necistoty nebo vihkost.

- Krater v misté narazu nesmi prekro¢it primér 5 mm.

- Trhliny zacinajici radialné od bodu narazu nesmi byt delSi nez 50 mm a nesmi kongit na okraji okenni tabule. Z6na
vidéni, ve které Ize vyloucit opravu.

- Pro automobily a jina vozidla do celkové hmotnosti vozidla 3,5 t.

1. Pfipravte se na opravu:

1.1 Cisténi

- Pomoci suchého hadfiku o€istéte tabuli kolem poSkozené oblasti, aniz byste ji otfeli o bod narazu.

- Odstrarite uvolnéné sklenéné tfisky z lomu pomoci €epu z tvrdého kovu, aniz byste zbyteéné zvétsili narazovy
krater.

Nebezpedi!

Timto bychom Vas chtéli, na zakladé nasich testu a zkuSenosti, upozornit. Diky velkému mnoZstvi vyuZiti, podminek skladovani a zpracovani, které nedokazeme ovlivnit,
nemUlzeme prevzit zodpovédnost za vysledek pouzivani nasich vyrobk( v kazdém jednotlivém pfipadé.

To plati také pfi uplatnéni nasich, vzhledem k opatfeni, nezavazné stavajicich technickych a obchodnich sluzeb zéakaznikim. Doporuéujeme provést vzdy vlastni pokusy. Za
trvalou kvalitu naich vyrobkud pfebirame zodpovédnost. Technické zmény a dalsi vyvoje vyrobkd zdstavaji vyhrazeny.



1.2 Pfipevnéte zrcatko
- Zpétné zrcatko musi byt pfipevnéno k ¢elnimu sklu zevnitf, aby bylo mozné sledovat pracovni proces zvengi.

1.4 Naplnte vstfikovac

- Otevrete opravnou sadu a vyjmeéte injektor a trubku z pryskyfice. Nebezpeci! Poznamenejte si datum
pouzitelnosti.

- OdSroubuijte pist 4-5 mm od valce a zcela naplite pracovni komoru injektoru opravnou pryskyfici.

Nebezpedi!

- Po napInéni uzaviete tubu s pryskyfici a vlozte ji zpét do obalu chranéného pred svétlem, aby byla dodateéné
chranéna opravna pryskyrice pred UV paprsky.

1.5 Pfipevnéni nastroje

- Saci povrch drzaku nastroje otfete vakuovym gelem. To umoznuje opravu polohy pfipojeného nastroje. Posunutim
saci paky dozadu zafixujte drzak nastroje na desce tak, aby byl vstfikova¢ pfesné pres poSkozené misto. Nyni
zasroubuijte vstfikovaé, dokud tésnéni vstfikovace neni tésné u okna.

Nebezpedi!

- Staci otocit valec! Neprovadéjte opravy na slunci, opravna pryskyfice maze v disledku UV zareni predéasné
vytvrdnout!

2. Proces opravy:

2.1 Faze tisku

- ZaSroubuijte pist do valce, dokud se otvor v tésnéni mirné nezvétsi (pfiblizné o 1 mm).

Nebezpedi!

- Pfi otaceni pistu vzdy drzte valec.

- Tlak vytvareny v pracovni komore tla¢i nutnou pryskyfici do poSkozené oblasti.

- V kontrolnim zrcatku vidite, jak je poSkozena oblast vyplnéna opravnou pryskyfici a znovu se stava ¢irou a
prihlednou.

2.2 saci faze

- Pist otocte asi 0 10 mm zpét, dokud nebude vidét zavit.

Nebezpedi!

- Pfi otaceni pistu vzdy drzte valec a ponechejte jej v této poloze po dobu 5 minut.

- V pracovni komore je podtlak.

- V zrcatku vidite, jak vzduch unika z poSkozené oblasti ve formé malych ¢ernych te¢ek ve sméru vstfikovace.
Nebezpedi!

- Faze tlaku a sani se musi opakovat, dokud ve fazi sani jiz neni vidét zadny vzduch (malé ¢erné tecky).

2.3 topeni

- Mirnym zahfatim poskozené oblasti se urychli vyplhovani malych trhlin a odstrafiovani vzduchovych kapes.

- Chcete-li to provést, podrzte zapalovag¢ proti vnitini strané tabule po dobu 3-5 sekund, trochu pod narazem.
Nebezpedi!

- Ohrev by mél byt provadén pouze ve fazi sani, protoze jinak by expandujici vzduch vytvofil v poSkozené oblasti
nezadouci pretlak.

- Postup opravy Ize posoudit pouze ve fazi sani! V tlakové fazi maze byt vzduch stlaéen do takové miry, ze nejsou
viditelné zadné ¢erné body.

- Chcete-li to provést, podrzte zapalovag¢ proti vnitini strané tabule po dobu 3-5 sekund, trochu pod narazem.
Nebezpedi!

- Topeni by mélo byt provadéno pouze ve fazi sani, protoze jinak by expandujici vzduch vytvofil v poSkozené oblasti
nezadouci pretlak.

- Postup opravy Ize posoudit pouze ve fazi sani! V tlakové fazi maze byt vzduch stlaéen do takové miry, Ze nejsou
viditelné zadné ¢erné body.

3. Vylécte opravu:

Kdyz je poSkozena oblast Cista a bez vzduchovych kapes, mlze zagdit vytvrzovani. K tomu nejdfive vyjmeéte drzak
nastroje ota¢enim pfisavné paky a mirnym zvednutim pfisavky z okna.

3.1 snimek

Timto bychom Vas chtéli, na zakladé nasich testu a zkuSenosti, upozornit. Diky velkému mnoZstvi vyuZiti, podminek skladovani a zpracovani, které nedokazeme ovlivnit,
nemUlzeme prevzit zodpovédnost za vysledek pouzivani nasich vyrobk( v kazdém jednotlivém pfipadé.

To plati také pfi uplatnéni nasich, vzhledem k opatfeni, nezavazné stavajicich technickych a obchodnich sluzeb zéakaznikim. Doporuéujeme provést vzdy vlastni pokusy. Za
trvalou kvalitu naich vyrobku pfebirame zodpovédnost. Technické zmény a dalsi vyvoje vyrobkd zdstavaji vyhrazeny.



- Vezméte kousek félie (pfiblizné 4 - 5 cm) z role félie a polozte ji na misto opravy bez vyvijeni tlaku.
4. Zavérec€né osetreni:

4.1 Svabi

- Odstrarite folii z poSkozeného mista a pomoci noze seskrabnéte prebyte¢ny material z panelu.

- Netlaéte ani nerovnejte pryskyfici, protoze by se mohla vytahnout z poskozené oblasti.

- Pokud po této operaci na misté opravy stale najdete prohluben, budete muset znovu pouzit dokonéovaci
pryskyfici, abyste ziskali dokonaly, rovny povrch. Nasadte félii, vytvrd'te a znovu seSkrabnéte.

Nebezpedi!

- Pouzivejte pouze noze, které jsou v perfektnim stavu, jinak by mohlo dojit k poSkozeni disku.

4.2 |lesténi

- Nakonec upnéte lapovaci lesticku do vrtacky a vylesStéte oblast opravy malym leskem a malym tlakem.
Nebezpedi!

- Pokud lestite pfilis dlouho, Ize opravnou pryskyfici odstranit a povrch jiz neni rovny.

Po dokonceni opravy ocistéte pfisavky drzaku nastroje, lampy a zrcatka hadfikem, ktery nepousti vlakna. Pfi ¢isténi
injektoru se zbyvaijici obsah pryskyfice odstrani z pracovni komory Uplnym otocenim injektoru. Po vyc¢isténi skla je
oprava dokoncena.

Timto bychom Vas chtéli, na zakladé nasich testu a zkuSenosti, upozornit. Diky velkému mnoZstvi vyuZiti, podminek skladovani a zpracovani, které nedokazeme ovlivnit,
nemUlzeme prevzit zodpovédnost za vysledek pouzivani nasich vyrobk( v kazdém jednotlivém pfipadé.

To plati také pfi uplatnéni nasich, vzhledem k opatfeni, nezavazné stavajicich technickych a obchodnich sluzeb zéakaznikim. Doporuéujeme provést vzdy vlastni pokusy. Za
trvalou kvalitu naich vyrobkud pfebirame zodpovédnost. Technické zmény a dalsi vyvoje vyrobkd zdstavaji vyhrazeny.



