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Pluton je dvouslozkove lepidlo na karoserie pro
lepeni PVC, GRP, oceli a hliniku v konstrukci
vozidel a kontejnerli bez zakladniho natéru. Mize
byt pfelakovan, ma vysokou pevnost jiz po 30
minutach a je trvale teplotné odolny az do 80 ° C
(kratkodobé do 120 ° C).

vysoka pevnost za 30 min.

bez zakladniho natéru drzi na oceli, hliniku,
pozinku, skelnych vidknech a na plastech
prelakovatelny

trvala odolnost v(ci teplotam az +80 °C
navarovatelny

baleni neobsahuje sméSovaci tyéinky ani trysky

Pluton

Karosserigkleber
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Pokyny k pouziti

Pouziti: Lepici povrchy musi byt svétlé, éisté, suché a zbavené mastnoty. Vyjméte zatku z komory na material,
pfipojte staticky mixér k kazeté a vlozte kazetu do zpracovatelské pistole. Naneste lepidlo rovhomérné na

lepené casti a poté odpovidajicim zplisobem sestavte a zafixujte. Tloustka nanaseni zavisi na povaze lepenych
materialt. Cca 90% konecné pevnosti je dosazeno po 24 hodinach. Doba tvorby pokozky je 30 minut. Optimalni
teplota pro pouziti a skladovani je mezi 15 ° C a 25 ° C. DULEZITE! Kovy musi byt obvykle predem oSetieny a
pfipadné obrouseny! Lepici povrchy z GRP musi byt brouseny! Uchovaveite pfi teploté do 10 ° C a do 30 ° C!
NEBEZPECI! Neni vhodné pro PP a PTFE. Touto pozndmkou vam chceme poradit podle nasich nejlepsich znalosti
na zakladé nasich testd a zkuSenosti. Nicméné nemUzeme pfijmout odpovédnost za vysledek zpracovani v
jednotlivych ptipadech kvili velkému poctu aplikaci a podminkam skladovani a zpracovani mimo nasi kontrolu.
VZzdy doporucujeme provést vlastni testy.

Oblasti pouziti

K vyrobé jadrovych kompaktnich prvku s tuhou pénou PUR, PVC a PS pfi vyrobé vozidel a kontejnertl (nevhodné
pro PP, PTFE).

technicka data

Obsah: 2x125 ml

Chemicky zaklad: dvouslozkovy polyuretan

Barva: A - slozka ¢erna, B - slozka Zluto-bila

Hustota: A - slozka 1,2 g/ cm?®, B - slozka 1,6 g/ cm?

Viskozita: A - slozka pfiblizné 40 000 mPas, B - slozka pfiblizné 20 000 mPas
Doba odkapavani: cca 30 min.

Tvrdost Shore D: 65 DIN 53 505

Trvala teplotni odolnost: 80 ° C

Kratkodobé: 120 ° C

Timto bychom Vas chtéli, na zakladé nasich testu a zkuSenosti, upozornit. Diky velkému mnoZstvi vyuZiti, podminek skladovani a zpracovani, které nedokazeme ovlivnit,
nemUlzeme prevzit zodpovédnost za vysledek pouzivani nasich vyrobk( v kazdém jednotlivém pfipadé.

To plati také pfi uplatnéni nasich, vzhledem k opatfeni, nezavazné stavajicich technickych a obchodnich sluzeb zéakaznikim. Doporuéujeme provést vzdy vlastni pokusy. Za
trvalou kvalitu naich vyrobkud pfebirame zodpovédnost. Technické zmény a dalsi vyvoje vyrobkd zdstavaji vyhrazeny.



