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Tinsol je za studena zpracovatelny, dvouslozkovy,
Vvysoce pevny vyrovnavaci karosarsky tmel na bazi
epoxidové pryskyfice na opravu ocelovych a
hlinikovych povrchu. Tinsol se pouziva jako ¢ista
nahrada cinové pajky u nevratnych deformaci a
jako bezolovnata nahrada cinové pajky k vyrovnani
defektd a svar(.

Jedine¢na pastozni receptura bez obsahu cinu se
lehce roztira, snadno modeluje a po vytvrzeni ji Ize
4034138922251

zbrousit.

Doba zpracovatelnosti pfi 23 °C ¢ini 50 minut.
Tinsol je odolny proti vihkosti a vlivu pocasi.
Odolnost Tinsolu vici teplotam je od -30°C do
+120°C.

baze: epoxidova pryskyfice, dvouslozkova,

bez rozpoustédelbarva: tmavé Sedaviskozita:
pastdzni, snadno roztiratelnatvrdost Shore D: 80
(DIN 53505)smykova pevnost: 24 MPa (DIN EN
1465)Cas pouzitelnosti pfi pokojové teploté 23 ©
C je 50 minut od otevreni kartuse.K aplikaci nutny
sméSovag na Tinsol 2893-223-39

Pokyny k pouziti

Plochy musi byt holé, ¢isté, suché a odmasténé. Nejdfive odstrante zatku z kartuSe. Pfed nasazenim

smésovace vlozte kartusi do aplikaéni pistole a vytlaéte z kartuse trochu materialu, dokud nebudou vychazet obé
slozky rovnomérné. Poté pfipevnéte ke kartusi staticky sméSovag. Prvnich 10 cm smichaného materialu vyhodte,
nelze se totiz spolehnout na jeho dokonalé promiseni. Pfipravek ve formé Siroké housenky naneste na
opravovanou

plochu, pfitom dbejte na to, aby se netvofily vzduchové bubliny. Nasledné pomoci Spachtle rovnomérné rozettete.
Cas tvoreni $kraloupu je 30 minut. Bez dodate&ného plisobeni tepla je material cca po 8 az 24 hodinach (podle
teploty, druhu aplikace a naneseného mnozstvi) vytvrzeny a Ize jej dale zpracovavat (napf. brousit). Vytvrzeni

Ize urychlit teplem cca 50 - 60°C (napf. infraéervenym zafi¢em). Nasledné by mél material pfi pokojové teploté
vychladnout. Vyhnéte se Sokovému cilenému zchlazeni.

Optimalni aplikaéni a skladovaci teplota se pohybuje mezi +15°C a +25°C.

DULEZITE!

Kovy je zpravidla nutné pfedupravit a pfipadné zbrousit!

Lepené sklolaminatové povrchy je nutné zbrousit!

Neskladujte pfi teplotach pod +10°C a nad +30°C!

POZOR!

Nevytvrzeny material Ize setfit suchou utérkou!

Vytvrzeny material I1ze odstranit pouze mechanicky!

Timto bychom Vas chtéli, na zakladé nasich testu a zkuSenosti, upozornit. Diky velkému mnoZstvi vyuZiti, podminek skladovani a zpracovani, které nedokazeme ovlivnit,
nemUlzeme prevzit zodpovédnost za vysledek pouzivani nasich vyrobk( v kazdém jednotlivém pfipadé.

To plati také pfi uplatnéni nasich, vzhledem k opatfeni, nezavazné stavajicich technickych a obchodnich sluzeb zéakaznikim. Doporuéujeme provést vzdy vlastni pokusy. Za
trvalou kvalitu naich vyrobkud pfebirame zodpovédnost. Technické zmény a dalsi vyvoje vyrobkd zdstavaji vyhrazeny.



