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2K MS Polymer Polyfast - vysoce vykonné lepidlo
pro rychlé a spolehlivé lepeni.

2K MS Polymer Polyfast je moderni, dvouslozkové,
vysoce vykonné lepidlo, které vytvrzuje chemickou
reakci, a proto mize byt zpracovavano nezavisle
na vihkosti.

To zaruCuje rovnomeérné a spolehlivé vytvrzeni - i
pfi vétSich vrstvach lepidla a tésnéni.

Diky extrémné rychlé manualni pevnosti umoznuje
lepidlo vyrazné rychlejsi dalsi zpracovani.
Komponenty Ize rychleji montovat, lakovat nebo
dale zpracovavat, g
To umoznuje efektivnéjsi organizaci pracovnich T
procesU.
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Vysoka pocatecni pevnost také minimalizuje
potiebu fixace. Polymer 2K MS Polyfast se
skute¢né uplatni pfi lepeni velkych ploch, pfi
Casove kritickych aplikacich nebo v naro¢nych
podminkach prostredi.

Vysoce vykonné lepidlo pro rychlé a spolehlivé
lepeni

tvrdne chemickou reakci, a proto miize byt
zpracovavano nezavisle na vihkosti
Rovnomérné a spolehlivé vytvrzeni i pfi velkych
vrstvach lepidla a tésnéni.

jeho extrémné rychla pevnost v ruce umoznuje
vyrazneé rychlejsi dalsi zpracovani

vysoka pocate¢ni pevnost snizuje potfebu fixace
na minimum

vhodné zejména pro velkoplo$né lepeni, ¢asové
kritické aplikace nebo v naroénych podminkach
prostredi

idealni pro lepeni velkych ploch a rychlé procesy
Idealni pro naro¢né podminky pouziti

Trvale pruzny

Bez izokyanatu a silikonu

Lze prelakovat a znovu natfit

Teplotni odolnost od -40 °C do +90 °C

Odolny vaéi UV zareni

vcetné michaci Spicky

Pokyny k pouziti

Pfed zahajenim zpracovani je tfeba dodrzet bezpeénostni list. Je tfeba dodrzovat pokyny o bezpeénostnich
opatfenich a bezpeénosti v ném obsaZené. Obvykla ochranna opatfeni pro zachazeni s chemickymi vyrobky plati i
pro vyrobky, které nevyzaduji oznaceni.

Timto bychom Vas chtéli, na zakladé nasich testu a zkuSenosti, upozornit. Diky velkému mnoZstvi vyuZiti, podminek skladovani a zpracovani, které nedokazeme ovlivnit,
nemUlzeme prevzit zodpovédnost za vysledek pouzivani nasich vyrobk( v kazdém jednotlivém pfipadé.

To plati také pfi uplatnéni nasich, vzhledem k opatfeni, nezavazné stavajicich technickych a obchodnich sluzeb zéakaznikim. Doporuéujeme provést vzdy vlastni pokusy. Za
trvalou kvalitu naich vyrobkud pfebirame zodpovédnost. Technické zmény a dalsi vyvoje vyrobkd zdstavaji vyhrazeny.



Aplikace je jednoducha a spolehliva pomoci rué¢ni vytlaGovaci pistole nebo pistole na stlaceny vzduch. Pro
dosazeni optimalnich vysledku je nutné dodrzet pfesny pomér michani 1:1. To Ize zajistit pouze pouzitim vhodnych
statickych michacich koncovek.

Lepené povrchy musi byt Cisté, suché a zbavené mastnoty, oleje, prachu a jinych necistot. U plastd se vzdy
doporucuje pouziti vhodného zakladniho natéru.

Kovoveé podklady musi byt rovnéz zbaveny rzi a koroze. Doporucuje se holé kovy nejprve odmastit rozpoustédiem
a poté mechanicky prfedupravit (napf¥. brousenim nebo tryskanim).

Tloustka nanosu zavisi na povaze lepenych material(. Optimalni mezera pro lepeni je 1 az 6 mm v zavislosti na
povrchu lepeni, roztaznosti materialu a mechanickém zatizeni. Spojovany material musi byt spojen a pfitlacen do
10 minut. V pfipadé potreby Ize spoj vyhladit plastovou stérkou.

Doba vytvrzovani zavisi na tloustce vrstvy a okolni teploté.

U lakovanych povrch je vzhledem k velkému mnozstvi riznych natérovych systému nutna predbézna zkouska. U
barev na bazi akrylovych pryskyfic mize dojit ke zpozdéni schnuti. V idealnim pfipadé by meél byt natér nanesen
do 4 hodin metodou mokry na mokry. Doba schnuti mlze byt delsi, pokud se barva nanasi pozdeji. Po ocisténi
acetonem je mozné kdykoli provést opétovny natér.

Je tfeba dbat na to, aby lepené podklady nebyly pod teplotou rosného bodu, jinak se miize vytvofit kondenzacni
film - ¢asto neviditelny -, coz mlize vést k problémuim s pfilnavosti. Povrchy proto musi byt pfed aplikaci dostate¢né
temperované a suché.

technicka data

Michaci pomér 1:1

Stabilni konzistence

Teplota zpracovani +5°C az +40°C

Pracovni doba pfiblizné 5 minut Hustota (DIN 53479) 1,4 g/ml
Teplotni odolnost -40°C az +90°C (po vytvrzeni)

Ruéni tuhnuti (23C° 55% rH) cca 15-30 minut

Kompletni zpracovani mozné po 2 hodinach (pro srovnani: bézny MS polymer az po 24 hodinach)
Koneéna pevnost po 24 hodinach

Tvrdost Shore A (DIN 53505) cca 45

Nosnost po cca 2 hodinach

Schopnost vyplnit mezeru 25 mm

Prodlouzeni pfi pfetrzeni (DIN 53504) 300 %

Tfida stavebniho materialu (DIN 4102 ¢ast 4) B2 (normalné hotlavy)
Pevnost v tahu (DIN 53504) 2,4 MPa

Natér: mokré na mokré

BrousSeni: po 2 hodinach

Minimalni doba pojezdu: barevny = 2 hodiny; transparentni = 4 hodiny
Doba odkapavani: 15-30 minut

Uplné vytvrzeni: 24 hodin (a2 72 hodin v zavislosti na teploté)

Timto bychom Vas chtéli, na zakladé nasich testu a zkuSenosti, upozornit. Diky velkému mnoZstvi vyuZiti, podminek skladovani a zpracovani, které nedokazeme ovlivnit,
nemUlzeme prevzit zodpovédnost za vysledek pouzivani nasich vyrobk( v kazdém jednotlivém pfipadé.

To plati také pfi uplatnéni nasich, vzhledem k opatfeni, nezavazné stavajicich technickych a obchodnich sluzeb zéakaznikim. Doporuéujeme provést vzdy vlastni pokusy. Za
trvalou kvalitu naich vyrobku pfebirame zodpovédnost. Technické zmény a dalsi vyvoje vyrobkd zdstavaji vyhrazeny.



