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Sada kombinovanych
zavitovych vrtaku
5dilna sada, M4 - M10
4624-001-15

Pétidilna sada kombinovanych strojnich zavitnik
umozriuje vrtani, fezani zavitl a odstrarfiovani
otfepu v jediném pracovnim kroku — bez vymeény
nastroje. Nastroje z rychlofezné oceli (HSS) se
Spickou FLOWSTEP® zajistuji pfesné centrovani
a rychlé, usporné vrtani. Idealni pro efektivni

zpracovani plechu pomoci akumulatorovych
Sroubovaku s pravotocivym i levoto¢ivym chodem.
5dilna sada s velikostmi M4, M5, M6, M8 a M10 4'034138"'960864
Vrtani, fezani zavitl a odstranovani otfepu jedinym

nastrojem

Vyrobeno z HSS

Spicka FLOWSTEP® pro pfesné centrovani a

rychlé navrtani

Neni nutné pfedbézné znaceni

Zadni ukosy

Sestihranna stopka 1/4" pro spolehlivy prenos sily

Rychla vyména nastroje

Vhodné pro akumulatorové Sroubovaky s

pravotocivym i levotoCivym chodem

Vhodné také pro ruéni a stolni vrtacky se 3-

Celistovym upinacim pouzdrem

Idealni pro zpracovani plechu

Maximalni tloustka materialu: 1 x jmenovita

velikost zavitu

Pokyny k pouziti

Vlozte do upinaciho drzaku vhodny kombinovany zavitnik podle pozadované velikosti zavitu. Umistéte hrot
FLOWSTEP® na pozadovanou pozici vrtani a v pravoto€ivém sméru vyvrtejte jadrovy otvor a vytvorte zavit v
jednom pracovnim kroku. Pro vytazeni nastroje pfepnéte akumulatorovy Sroubovéak na levotocivy chod a zavitnik
opatrné vyvedte z obrobku.

Oblasti pouziti

Zpracovani plechu

Kovovyroba

Montazni a instala¢ni prace

Opravné a udrzbarské prace

Dilna a femeslna vyroba

Vytvareni vnitfnich zavitd v tenkosténnych obrobcich

Sériova vyroba a montazni prace bez opakované vymeény nastrojl

technicka data

M4: stoupani 0,70 mm, délka L1 54 mm, primér otvoru v jadru 3,3 mm
M5: stoupani 0,80 mm, délka L1 57 mm, primér otvoru v jadru 4,2 mm

Timto bychom Vas chtéli, na zakladé nasich testu a zkuSenosti, upozornit. Diky velkému mnoZstvi vyuZiti, podminek skladovani a zpracovani, které nedokazeme ovlivnit,
nemUlzeme prevzit zodpovédnost za vysledek pouzivani nasich vyrobk( v kazdém jednotlivém pfipadé.

To plati také pfi uplatnéni nasich, vzhledem k opatfeni, nezavazné stavajicich technickych a obchodnich sluzeb zéakaznikim. Doporuéujeme provést vzdy vlastni pokusy. Za
trvalou kvalitu naich vyrobkud pfebirame zodpovédnost. Technické zmény a dalsi vyvoje vyrobkd zdstavaji vyhrazeny.



M6: stoupani 1,00 mm, délka L1 63 mm, primér otvoru pro jadro 5,0 mm

M8: stoupani 1,25 mm, délka L1 72 mm, primér otvoru pro jadro 6,8 mm

M10: stoupani 1,50 mm, délka L1 80 mm, pramér otvoru pro jadro 8,5 mm

Material: HSS

Drik: 1/4" Sestihranny dfik

Velikosti zavitt: M4, M5, M6, M8 a M10

Max. tloustka materialu: 1 x pfislusna jmenovita hodnota zavitu

Vhodné stroje: akumulatorové Sroubovaky s pravotocivym/levoto¢ivym chodem, ruéni vrtacky a stojanove vrtacky s

tfiCelistovym upinacim pouzdrem

Timto bychom Vas chtéli, na zakladé nasich testu a zkuSenosti, upozornit. Diky velkému mnoZstvi vyuZiti, podminek skladovani a zpracovani, které nedokazeme ovlivnit,
nemUlzeme prevzit zodpovédnost za vysledek pouzivani nasich vyrobk( v kazdém jednotlivém pfipadé.

To plati také pfi uplatnéni nasich, vzhledem k opatfeni, nezavazné stavajicich technickych a obchodnich sluzeb zéakaznikim. Doporuéujeme provést vzdy vlastni pokusy. Za
trvalou kvalitu naich vyrobkud pfebirame zodpovédnost. Technické zmény a dalsi vyvoje vyrobkd zdstavaji vyhrazeny.



