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Fréza na bodové svary z tvrzené oceli k
vyfrézovani bodovych svart, ktera optimalné
oddeéli plechy od sebe.

Celkova délka: 72 mm
@ vrtaku: 10,0 mm
prava ruka fezani
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Pokyny k pouziti

Upnéte frézu na svarovaci bod do vrtacky a poté umistéte stfedici trn frézy do stfedu svarovaciho bodu. Nyni
nechejte vrtak bézet s mirnym tlakem pres plech kolem bodu svarovani. Pokud je korunka poskozena, Ize ji
vymenit.

,

Oblasti pouziti

Fréza na bodové svary k oddélovani plechl karoserie motorového vozidla, jejiz frézovaci korunku Ize vyménit.

Timto bychom Vas chtéli, na zakladé nasich testu a zkuSenosti, upozornit. Diky velkému mnoZstvi vyuZiti, podminek skladovani a zpracovani, které nedokazeme ovlivnit,
nemUlzeme prevzit zodpovédnost za vysledek pouzivani nasich vyrobk( v kazdém jednotlivém pfipadé.

To plati také pfi uplatnéni nasich, vzhledem k opatfeni, nezavazné stavajicich technickych a obchodnich sluzeb zéakaznikim. Doporuéujeme provést vzdy vlastni pokusy. Za
trvalou kvalitu naich vyrobkud pfebirame zodpovédnost. Technické zmény a dalsi vyvoje vyrobkd zdstavaji vyhrazeny.



