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Profesionalni opravny systém na prdpichy v oblasti
béhounu pneumatik osobnich vozidel.

- opravné hfibky vhodné pro radialni a diagonalni
pneumatiky

- schvalené pro rychlostni tfidu V

- zpracovani pouze ve spojeni s vulkanizacni

hmotou (€. zbozi 9879-94-250)
obsah:
4'034138"904875

- opravné hfibky 24 x 4,5mm

P¥i vSech opravach zohlednéte vytah z § 36
pravidel silni¢niho provozu (ném. zkr. StVZO).
Oprava pneumatik musi byt provedena odborné.
Defekty béhounl, které zasahuji az do narazniku,
resp. pryze pneumatiky nebo skrz, jakoz i Skody
na bocnicich musi byt opraveny metodou tepelné
vulkanizace. Oprava pomoci studené vulkanizace
je pfipustna pouze u prapichu v oblasti béhounu a
pouze do poskozeni o rozsahu 6 mm, méreno na
vnitfni strané pneumatiky. Pfitom je nutné vyplnit
kanalek po vpichu a defekt na vnitini strané uzavfit
pomoci zaplaty. Vpichy po hfebiku na bezdusovych
diagonalnich pneumatikach osobnich vozidel Ize
opravovat i pomoci zatek z vulkanizované pryze
pfi nedemontované pneumatice. Vlozeni duse bez
odstranéni poskozeni je nepfipustné. Utésnéni
pomoci opravného spreje se povazuje jen za
nouzoveé reseni.

Houbovité télo pro opravu, které je vhodné pro
radialni a pficné pneumatiky

povoleno pro rychlostni tfidu V.

Zpracovani pouze ve spojeni s vulkanizaéni smeési
(€. Vyrobku 9879-94-250)

Obsah:
Opravné télo 24 x 4,5 mm

Pokyny k pouziti

1. Demontujte pneumatiku

2. Oznacte poskozeni na vnéjsi strané pneumatiky

3. Demontujte pneumatiku a na vnitfni strané pneumatiky oznaéte propichovaci kanal
4. Odstranite cizi téleso na pneumatice a poskozené misto o€istéte vihkym hadfikem.

Timto bychom Vas chtéli, na zakladé nasich testu a zkuSenosti, upozornit. Diky velkému mnoZstvi vyuZiti, podminek skladovani a zpracovani, které nedokazeme ovlivnit,
nemUlzeme prevzit zodpovédnost za vysledek pouzivani nasich vyrobk( v kazdém jednotlivém pfipadé.

To plati také pfi uplatnéni nasich, vzhledem k opatfeni, nezavazné stavajicich technickych a obchodnich sluzeb zéakaznikim. Doporuéujeme provést vzdy vlastni pokusy. Za
trvalou kvalitu naich vyrobkud pfebirame zodpovédnost. Technické zmény a dalsi vyvoje vyrobkd zdstavaji vyhrazeny.



5. Zmérfte poskozenou oblast a vyberte téla

6. Vyvrtejte vySivaci kanal zevnitf

7. Nakreslete kruh, ktery je o néco vétsi nez zakladna sondy pneumatiky

8. Brousit frézou (obj. C. 9879 93 03, 9879 92 06 nebo 9879 93 10) bez tlaku! Max. 5000 ot / min. Odstrarite
vS§echny drazky a prach

9. Propichnéte propichovaci kanal velkym mnozstvim roztoku (polozka ¢. 9879 94 250). Rozetfete roztok na
zdrsnény povrch a nechte jej pét minut zaschnout

10. Odstrarite ochranu ze sondy pneumatiky, aniz byste se dotkli exponovaného povrchu

11. Vlozte kovovou jehlu sondy zevnitf

12. Zatahnéte za kovovou jehlu zvenéi, dokud se deska sondy nedotyka vnittku pneumatiky

13. Rolujte na hlavé sondy pneumatiky ze stfedu valeckem (€. Vyr. 9879 91 2)

14. Nasad'te a nafouknéte pneumatiku

15. Odfiznéte kovovou jehlu sondy pneumatiky (bez tahani) na vnéjsi strané pneumatiky

16. Oprava je dokonéena. Pneumatiku Ize nasadit a okamzité pouzit

Timto bychom Vas chtéli, na zakladé nasich testu a zkuSenosti, upozornit. Diky velkému mnoZstvi vyuZiti, podminek skladovani a zpracovani, které nedokazeme ovlivnit,
nemUlzeme prevzit zodpovédnost za vysledek pouzivani nasich vyrobk( v kazdém jednotlivém pfipadé.

To plati také pfi uplatnéni nasich, vzhledem k opatfeni, nezavazné stavajicich technickych a obchodnich sluzeb zéakaznikim. Doporuéujeme provést vzdy vlastni pokusy. Za
trvalou kvalitu naich vyrobkud pfebirame zodpovédnost. Technické zmény a dalsi vyvoje vyrobkd zdstavaji vyhrazeny.



